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KALDIRMA MAKINALARINDA ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

Madde 373.

Normal vingler ile oklu, rayli, kopruli, ayakh koéprild, tek rayli, motorlu seyyar, seyyar atolye
vingleri ve platformlu kaldirici arabalar, makinalar, elektrikli, Pnématik, hidrolik, zincirli ve halatli
palangalar gibi kaldirma makinalar ve araclarinin tamburlari, kaldiracagi ylike ve kullanilacak halat
capl, nitelik ve sargi sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yani gerekli ylkseklige faturali olacaktir.
Madde 374.

Kaldirma makinalarinin cgelik halat uclar, tambur icine saglam bir sekilde baglanacak ve halat
Gzerindeki kaldirma kancalan en asadi seviyede olduklarinda, tambur Gzerinde en az iki tam devir
yapacak boyda halat sanl kalmis bulunacaktir.

Madde 375.

Elektrikle galisan kaldirma makinalarinda, belirtilen st ve alt noktalar gecildiginde elektrik akimina
otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat
bulunacaktir.

Madde 376.

Kaldirma makinalari, kabul edilen en agir yikin en az 1,5 katini, etkili ve glvenli bir sekilde
kaldiracak ve askida tutabilecek gligte olacak ve bunlarin bu ylke dayanikl ve yeterli ylk frenleri
bulunacaktir.

Madde 377.

Elektrik veya basingli hava ile galisan ve yerden kumanda edilen kaldirma makinalarinin manevra
halatlarinda, dolasmalari dnleyecek gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 378.

Kaldirma makinalan ve araglarn her galismaya baslamadan 6nce, operatérleri tarafindan kontrol
edilecek ve cgelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular
yetkili teknik bir eleman tarafindan ¢ ayda bir blatlindyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi
didzenlenerek isyerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir.

Madde 379.

Kaldirma makinalarinda vyiklerin kaldinlmalari, indirilmeleri veya tasinmalar, yetistirilmis
manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gére yapilacaktir.

Madde 380.

Bir kaldirma makinasinda birden ¢ok isci gorevli bulundugu hallerde, kaldirma makinasi operatoér,
baglayici, sapana veya diger gorevlilerden yalniz birinden isaret alacak ve isaretci, operator
tarafindan kolayca gorilebilecek yerlerde duracaktir.

Operatdr her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima yerine getirecektir.

Madde 381.

Yikler dik olarak kaldirllacaktir. Bunlarin edik olarak kaldiriimasi zorunlu oldudu hallerde
manevralar, sorumlu bir eleman gbézetiminde yapilacak ve ylk sallanmalarina ve ylkin koéta
durumuna karsi gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 382.

Kaldirma makinalarinin operatérleri, 6zellikle eritiimis maden potalara veya elektrikli miknatislarla
tasinan pargalar ve benzeri tehlikeli ylkleri, calisanlar Gzerinden gegcemeyeceklerdir. Bu gibi yukler
tasinmadan dnce operatdr tarafindan sesli bir sinyal

verilecek ve iggiler tehlikeli bdlgeden ayrilincaya kadar, kaldirma ve tasima isleri durdurulacaktir.
Madde 383.

Indirilen bir ylikiin altindan sapan halatinin cekilmesi icin kumanda vermeden énce isaretgi iscilerin
glvenligini saglanacaktir.
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Madde 384.

Kaldirma makinalarinin yliksiz hareket ettirilmeleri gerektiginde istifci veya sapancilar, isaretgiye
hareket isaretini vermeden 6Once, denk veya sapan halatlarini kancalara uygun bir sekilde
takacaklar ve operatorlerde kancalan, yeter bir ylkseklikte tutacaklardir.

Madde 385.

Operatorler, kaldirma makinalarinda bir yik asili bulundugu sirece makinalarinin basindan
ayrilmayacaklardir.

Madde 386.

Elektrikli miknatisli ving, dinlenme halinde iken, miknatislar ving Uzerinde asili olarak yuksekte
birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dogruya yere deddirilecek veya bu is igin yapilmis platformlar
Gzerine indirilecektir. Miknatislar kullaniimadiklarinda ving Gzerinde gikarilacaktir.

Madde 387.

Acik havada galisan vinglerin kabinleri kapali olacak ve bunlarin operatére en genis gorius alanini
saglayacak sekilde yukar kaldirabilen slrgili pencereleri bulunacak ve sodguk havalarda uygun
sekilde isitilacaktir.

Madde 388.

Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya ving arabalar (zerinde, yalniz goérevli kimseler
bulunacak ve ving operatdrleri, hi¢ bir kimsenin yok Uzerine binmesine veya bos halat veya
kancalara asilmasina izin vermeyecektir.

Madde 389.

Kaldirma araglarinin kancalarinin glivenlik kat sayisi (tasima glicli) tasiyacaklar yikin en az el ile
calistinlanlarda 3 katma mekanik olarak calisanlarda 4 katina ve erimis maden veya yakici veya
asindiricl, (korozit) maddeler gibi tehlikeli ylkleri tasiyanlarda ise, 5 katina esit olacaktir.

Madde 390.

Acik havada ray Ustlinde cgalisan vinglerde, rliizgarin etkisi hesaplanacak ve bunlarda takozlama,
baglama yapilacak ve sirgt glvenlikli fren tertibati bulunacaktir.

Madde 391.

Tek, rayl askili vinglerde aski milinin kopmasi halinde, ylki askiya alabilecek bir veya birkag
gltvenlik baglantisi bulunacaktir.

Madde 392.

Ray Ustinde calisan vinglerle, vincin ve ving arabasinin lizerinde gidip geldikleri raylarin her iki
basinda ve en az tekerleklerin yan capi ylksekliginde takozlar bulunacak, koprili ve asma
vinglerin, kdpri ve ving arabasi tekerleklerinde, uygun el, kol ve ayak koruyuculari bulunacaktir.
Madde 393.

Tek rayl vinglerin gectikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, gizgilerle agikga belirlenecektir.
Madde 394.

Ray Ustlinde calisan vinglerde, ving kabinine ve ving kopri gegitlerine gikmayi sadlayan sabit
merdivenlerle ving képrulerin her iki tarafinda ve kdpri boyunca en az 45 cm. genisliginde gegit
veya sahanliklar bulunacaktir.

Ving kabin gegcitlerinin képri Gzerinde glivenle gegcmeleri saglanamadigi hallerde, ving koprisinin
her iki basina ve kopri gegitlerine dikey vaziyette en az 40 cm. genisliginde saglam yapili, uygun
sekilde korunmus gegit veya sahanliklar yapilacaktir.

Madde 395.

Ving arabalarinin gegit ve sahanliklan ile bunlarin altina ve Ustlne rastlayacak sabit tesisler
arasinda 180 cm.'den az agiklik birakilmayacaktir.

Madde 396.

Koprl ayakl gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki tarafi stirekli olarak
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Madde 397.

Rayl vinglerde kumanda tertibatinin ve operatérlerin bulundugu kabinler, yanmaz malzemeden
yapilmis olacak kolaylikla gérmesini saglayacak ve manevra icin tehlikesiz disariya sarkabilecegi
sekilde yapilmis olacaktir.

Kabinlerde operatorleri yakici ve korozif maddelerin sigramasina karsi koruyacak tedbirler alinacak
ve bunlar zararli ugucu maddelerle, zehirli duman, gaz ve buharlardan en uygun ve etkili sekilde
korunacaktir.

Kabinler, titresimleri 6nlemek igin, iyi ve saglam bir sekilde tespit edilmis olacaktir.

Ariza halinde ving operatériinin kabini glvenlikle terk edebilmesi icin kabinde lizumlu halat, ip
merdiven veya diger uygun bir inme araci bulundurulacaktir.

Madde 398.

Rayli vinglerin kabin kapilarinin sahanlik veya gegit seviyesinden 30 cm.'den daha yuksekte
bulundugu hallerde, bu kapilarin 6nline uygun basamaklar yapilacak ve kabinlerde, kum dolu bir
kova veya elektrik akimi iletmeyen madde ile doldurulmus bir yangin soéndirme aleti
bulundurulacaktir.

Madde 399.

Rayl ving kabinleri icinde bulunan ana salterden baska, kabin dami lizerine ve gecinen kolay erisilir
bir yere veya isyeri tabaninin uygun bir yerine vyalniz vinci durduran ikinci bir ana salter
konulacaktir.

Madde 400.

Rayli vinglerin yikseltmeyi sinirlayic tertibati, dogrudan dodgruya vincin kasnagi veya kancasi
tarafindan harekete gecgirilecek uygun akim kesme tertibati ve ylUkin, beklenmedik bir anda
inmesini Onleyebilecek sekilde yapilmis olacaktir. Bu tertibat, vincin, fren tesisatina bagl olarak
calisacak ve raylh ving operatérlerin galismaya baslamadan 6nce ve calismanin bitiminde, bu
tertibati galistirarak kontrol edeceklerdir.

Madde 401.

5 ton veya daha fazla yUk kaldiran rayl vinglerde, 2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir mekanik
fren bulundurulacaktir.

Madde 402.

Acik havada calisan rayh vinglerde, ylk kancasini sirekli olarak aydinlatabilecek ve ving lzerine
baglanmis lambalar bulunacaktir.

Madde 403.

Ving kopriulerinin hareketlerini kontrol igin, bu képrilerde kollu el frenleri veya pedalli ayak frenleri
bulunacaktir.

Madde 404.

Asma ving kaidelerinin tekerleklerinden, tekerlek koyucular ve bunlarin yaninda vinci tespit igin
uygun tertibat bulunacaktir.

Madde 405.

Vincin veya kaldirilan yukin hareketi esnasinda calisanlari uyarmak igin operatdr, sesi agikga
isitebilen zil, can ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar hareket halinde devamli olarak
calacaktir.

Madde 406.

Rayll vinclerde ana salterleri agmadan 6nce operatorler, bitiin kumanda kol ve diigmelerinin stop
durumunda oldugunu kontrol edecekler ve elektrik akiminin kesildigi hallerde, butin kumanda
sistemini stop durumuna, akim tekrar verilinceye kadar degistirilmeyeceklerdir.

Kabinleri terk etmeden 6nce, rayh ving operatérleri, bitin kumanda tertibatini stop durumuna ve
ana salterleri de agik duruma getireceklerdir.
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Madde 407.

Ayni yiki kaldirmak igin, iki rayh vincin birlikte galistiriimasi halinde, her iki ving operatériine yalniz
bir isaretci tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin hareketlerinde ahen saglayacak 6zel tedbirler
alinacaktir.

Madde 408.

Yuklerin vinglerle asili olarak tasinmasinda goérevlendirilen isaretci veya iscile ylklerinin 6ninde
gidecek, ray makaslarini kontrol edecek ve ylklerin bir kimseye veya herhangi b engele
carpmayacak bir yikseklikte tasinmasini saglayacaklardir.

Madde 409.

Raylar vinglerin onariminda, bu vinglerin altina désemeli bir iskele kurulacak veya b ag gekilecek ve
tekerlekleri icten ve distan uygun sekilde takozlanacaktir.

Madde 410.

Vince ait adir parcgalarin indirilip kaldirnlmasi igin ving Uzerinde Caraskal ve; makaralarin
takilabilecegi celik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.

Madde 411.

Rayli vingler Uzerinde herhangi bir onanma baslamadan &6nce, butin kumanda tertibi stop
durumuna getirilecek, iki ana salter acilacak ve bunlardan biri, sikica baglanacaktir.

Ving lizerine ve uygun yerlere, onarim yapildidina dair uyarma levhalari konulacaktir.

Ayni ray sebekesi lzerinde baska vingler galistidinda, bunlarn uygun uzaklkta durduracak takozl
konulacak veya ayni isi gérecek baska tedbirler alinacaktir.

Madde 412.

Halat tamburlarinin ve millerinin veya motor bobinlerinin séklilmesinden evvel kaldim halatlari,
tamburlar UGzerinden cikarilacaktir. Ancak bunun sadlanamadigi hallerde, tamburun a olarak
dénmesi dnlenecektir.

Madde 413.

Rayli vinglerde yapilan onarimin bitiminde, butin koyucularn yerlerine takilacak ve vii harekete
gecirilmeden dénce onarimda kullanilan bitlin arag gereg ve malzeme kaldiriimis olacakti:

Madde 414.

Motorlu seyyar vinglerin kaldiracaklari en adir yikler, kabinlerin iginde veya disim yazili olarak
belirtilecek ve kollu vinglerde ayrica yataklik ve ok mesafelerine gore kaldirilmasina iz verilen en
agir ylikler ayni sekilde gosterilecek ve bunlardan en adir ylkten fazlasi kaldirildiginda durumu
bildiren sesli ve isikli otomatik bir uyarma tertibati bulundurulacaktir.

Madde 415.

Ving operatérlerinin kaymasini 6énlemek icin motorlu seyyar vinglerin platformlar tahtadan veya
damarli metal plakadan yapilmis olacak ve buharla calisan motorlu seyyar ving kabinlerinin iginde
bir yandan digerine rahatca gitmeyi saglayacak bir gegit bulunacaktir.

Madde 416.

Motorlu vinglerle yik kaldinlirken veya ving yer dedistirirken sesli ve 1sikli uyari yapilacak ve
bunlarin gece calismalarinda farlar ve arkalarinda stop lambalari yakilacak ve kabini. uygun sekilde
aydinlatilacaktir.

Madde 417.

Motorlu vingler ray lzerinde hareket ettiklerinde, makaslar gorevliler tarafindan idare edilecek ve
operatorler, ving sasesini veya ving okunu herhangi bir yere degmeyecek sekili ayarlanacak,
galismalarin bitiminde veya gegici duraklamalarda vinci frenleyecek, oklari uygun mesnetler Gizerine
yatiracak ve makinalar durduracaklardir.

Madde 418.

Oklu vinglerde oklarin yatikliklarina ve ving arabasinin durumuna gore, tasinabilen en agir yikler,
ving arabasinin veya okun uygun bir yerinde gosterilecek ve bunlardan en adir yukte fazlasi
kaldinldiginda durumu bildiren sesli ve otomatik bir uyarma tertibati bulundurulacaktir.
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Madde 419.

Seyyar vinglerin platformlu kaldirici arabalarin ve benzerlerinin tekerlekleri korunacak, bunlarda el
ile gcalisan sesli uyarma tertibati bulunacak ve bunlarin elektrikle galismalari, uygun ve vyeterli
sekilde topraklanacaktir.

Madde 420.

Gegme (teleskopik) platform tipi kaldirici arabalarda, ylkselen (st kismin birdenbire inmesini
engelleyecek otomatik slirgili veya benzeri uygun tertibat bulunacak' ve bunlar elektrikle
calistiklarinda platformun yikselmesini ve inmesini sinirlayacak bir tertibat ytklerin indirilmesini
ayarlayan elektrikli veya mekanik bir fren bulunacaktir.

Bunlar yukla olarak yer degdistirdiklerinde devrilmelerini 6nlemek igin, platformlar yere yakin
tutulacaktir.

Madde 421.

Kaldirma arag¢ ve makinalarinda meydana gelen herhangi bir aksaklik halinde, yUkleri bulunduklari
durumda tutabilecek gicte frenler bulunacaktir.

Madde 422.

Macuna tamburlarinin boy ve caplan, yik halatini tek kat halinde sarabilecek durumda olacak ve
macunlarin kumanda kollan, uygun kavrama tertibatli bulunacaktir.

Madde 423.

Buharla calisan macunlarda, isciler sicak su veya buharla yanmaya karsi korunacak ve egzoz
borularindan gikan buharlar operatérlerin gérisiunid azaltmayacaktir.

Madde 424.

Elektrikli macunlarin durmasi halinde, ylkU askida tutabilecek frenleri olacak ve bunlarin kumanda
kol basliklari, elektrik akimi gegirmeyen maddelerden yapilmis bulunacaktir.

Madde 425.

(Pndématik) basingh hava ile calisan macunlarin kumanda kutusu kollar, birakildiginda otomatik
olarak kendiliginden 61U noktaya gelecek tertibati olacaktir.

Madde 426.
El macunlan kaldirilacak en agir yike gore, kaldirag kolu veya kollan Uzerinde yapilacak baski,
adam basina | O kilogrami gegmeyecek sekilde yapilmis olacak bunlarda kaldirag kolu

birakildiginda, ylUki askida tutabilmek igin. tambur mili Gzerine glivenlik mandalinin oturacadi disli
bir kasnak veya ayni isi gérebilecek otomatik sonsuz bir vida konulacak ve yuklerinin indirilmesini
ayar ve kontrol etmek igin, bir tren tertibati bulundurulacaktir.

Madde 427.

En adir ylk icin, kaldirma ve baglama (sapan) zincirlerinin ve kancalarinin gtvenlik kat sayisi en az
5 olacaktir.

Zincirler bu 6zelliklerini yitirdiklerinde ve boylan % 5'den fazla uzadiklarinda ve bakla veya halka
kalinhklarinin dortte birini gecen bir acinma meydana geldiginde, bunlar kullaniimayacaklardir.
Madde 428.

Tamburlara sarilan veya kasnaklar Gizerinden gegen zincirler, belirli devrelerde yaglanacaktir. Ancak
dokimhanelerde veya yag ve greslerin kuru veya benzeri maddeleri zincirler (zerinde
toplanabilecegi yerlerde, kullanilan zincirler ve sapan zincirleri yaglanmayacaktir.

Madde 429.

Yuklerin kaldinimasinda kullanilan zincirlerde, digim ve bikim almayacak, sert ve kesici koseli
yukler kaldirilirken, koselerle zincirler arasi, uygun yastiklarla beslenecek ve kinlan bir kaldirma
veya baglama zinciri, telle baglanmayacak veya civatalarla tutturamayacaktir.

Madde 430.

Kaldirma ve badlama zincirleri, kullaniimadiklari zaman uygun kancalara asilacak ve bunlarin
paslanmasi dnlenecek, ezilmelere ve korozif maddelerin etkilerine karsi korunacaktir.

% o = . 2 . -
1SO 9001:2008 KALITE YONETEM SISTEMi SERTIFIKASYONU



KILAVUZ MAKINA DIS TICARET ve SANAYI LTD. STI.

fOJ Deri Organize Sanayi Bolgesi 22. Sokak
No:16 Orhanli Mevkii Tuzla - Istanbul
J\ Tel : 0216 591 0634 Faks : 0 216 591 06 35

W AT B A SANAYl VE TICARET www.kilavuzmakina.com info@kilavuzmakina.com

TITAN¢ STAHL B LIC €

Crane Systems

Madde 431.

Celik halatlarin givenlik kat sayisi 6' dan asadi olmayacak ve halatlarin ek yerleri, haklari, baslik ve
baglantilari halatlarin kaldiracagi en agir yike dayanikli olacaktir.

Madde 432.

6 bukumll celik halatlarin 50 cm. veya 6zel gelik halatlarin | metre boyunca dayanimlarini asagida
gobsterilen miktarlarda kaybetmis olanlan kullanilmayacaktir.

7 telli celik halatlarda % 12,

19 telli halatlarda % 20,

37 telli celik halatlarda % 25,

61 telli gelik halatlarda % 25,

Seal 6zel gelik halatlarda % 12,

Ucggen bukimli ézel gelik halatlarda % 15,
Nuflese 6zel celik halatlarda % 20.

Madde 433.

Celik halatlarin badlanti kisimlarinda tellerin asinmasi kopmasi ve badlantinin gevsemesi gibi
hallerde, halatin 1-3 metresi, uygun sekilde kesilecek ve halatin baslan yeniden uygun sekilde
baglanacaktir.

Madde 434.

Kaldirma veya cekme islerinde kullanilan ip halatlar, iyi cins kenevirden veya benzeri elyaftan
yapilacak ve bunlarin kopmaya karsi, givenlik katsayilari en az 3 olacaktir.

Ip halatlar, asitlerin veya bunlarin buharlarinin yahut yipratici diger kimyasal maddelerin bulundugu
yerlerde kullaniimayacak ve saklanmayacaktir.

Ip halatlar 1slak olduklarinda kurutulacak, kirli olduklarinda yikanacak ve kuru olarak saklanacaktir.

Madde 435.

Kaldirma ara¢ ve makinalarinin alt kisminda bulunan makaralarin uygun koruyuculari olacak ve bu
makaralarin kaymalari 6nlenecektir.

Madde 436.

Kaldirma arag ve makinalarinin yik kancalan; demir, dovme celik veya benzeri uygun malzemeden
yapilmis olacak yuklerin kurtulup dismelerini 6nlemek icin bunlardan glivenlik mandali veya uygun
glvenlik tertibati bulunacaktir.

Madde 437.

Esit kollu sapanlarla uygun sekilde tasinamayacak ylkler icin, kollari esit boyda olmayan sapanlar
kullanilacaktir.

Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda, sapan kollarinin baslari, ayni halkaya baglanacak ve
sapan kollari uygun agiklikta olacaktir.

Kaynak )
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